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10.PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002,9003, 909dimy dotycace systemow
zapewnienia jakii i zaradzania systemami zapewnienia j&kio
PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownietwWart@gci modularne i

zasady koordynacji modularnej

11



Roboty remontowe i renowacyjne w obiektach Mgzeury®Polskiego przy ul. Gierczak w Kotobrzegu
Inwestor : Muzeum Qra Polskiego 78-100 Kotobrzeg ul. Armii Krajowej 18

Przy odbiorze wyrobow po ich wbudowaniu powinny Bprawdzone :
- sposbb osadzenie wyrobu,
- sposob wykaczenia powierzchni,
- zgodnd¢ z projektem i zamdwieniem,
- inne cechy wymienione w pkt. 8.2.1.1., ktorychaspdzenie komisja odbioru uzna za
potrzebne.

8.2.2.Badania przy odbiorze
8.2.2.1.Rodzaj bada
Do oceny wartéci technicznej rob6t powinny Byrzeprowadzone nagiujace badania:

a) badania materiatéw,

b) badania prawidtow&zi wykonania wyrobow,

c) badania prawidtow&i osadzenia i zamocowania wyrobow.
Badanie wyrobowlusarsko — kowalskich polega na przeprowadzeniabadyktych.
Badania zwykte obejmaijsprawdzenie : wymiardw, wykozenia powierzchni, patzea
konstrukcyjnych.
Badanie materiatow zastosowanych w robotdebarsko — kowalskich natg przeprowadzi
paosrednio na podstawie zgizonych zéwiadcze przez wykonawg stwierdzajcych
zgodnd¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technich oraz powotanych
norm.
Badanie wbudowania wyrobow: przed prapstniem do wbudowania wyrobow naje
sprawdzé miejsce ich wbudowania zgodnie z wymaganiami odpdmich warunkéw
technicznych. Zauwane usterki powinny iyusungte prze d wbudowaniem wyrobow.
Badanie przeprowadzacgirzez pomiar otworéw w podta, sprawdzenie pionu, poziomu i
prostopaditéci.

8.2.2.2.0ceny wynikéw bada

» Jezeli wszystkie badania przeprowadzone zgodnie z podawyzej
postanowieniami dadavynik dodatni, wykonane wyroby naleuzna& za dobre.

» W przypadku, gdy chocigedno ze sprawdaeda wynik ujemny, naley catasé
robét, albo tylko ich ag¢ uzna za niedoby.

» W razie uznania caai lub cz$ci robét za niezgodnz wymaganiami, komisja
przeprowadzapa badania powinna usigliczy naley catkowicie lub czsciowo
odrzuct roboty, czy te dokon& poprawek w celu doprowadzenia robét do
zgodndci z podanymi warunkami technicznymi wykonania.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za wykonan i odebran ilos¢ wbudowanych elementoéw wg ceny jednostkowej,

ktéra obejmuje:

a) przygotowanie stanowiska roboczego,

b) monta poszczegdlnych elementéw: ulicowskazy, tablic imfacyjnych, tablic z planem
miasta,

c) dostarczenie materiatow i spia,

d) obstug sprztu nie posiadacego etatowej obstugi,

e) ustawienie i rozebranie rusztawa@o 4m,

f) oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw,

g) likwidacji stanowiska roboczego.
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6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g06Ine zasady kontroli jakdci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolpkf.7

6.2.Badania przy odbiorze
Do oceny wartéci technicznej robalusarsko — kowalskich powinny byrzeprowadzone
nastpujace badania:
1. badania materiatow,
2. badania prawidtowéai wykonania wyrobdw,
3. badania prawidtowégi osadzenia i zamocowania wyrobow.
Badania wyrobowlusarsko — kowalskich polega na przeprowadzeniabadyktych.
Badania zwykte obejmajsprawdzenie:
a)wymiarow,
b)wykonczenia powierzchni,
c)pokczen konstrukcyjnych.
Sprawdzenie wymiarOw naie przeprowadz tasma stalows z doktadnécia do 1 mm i
suwmiark.
Sprawdzenie wykiiczenia powierzchni natg przeprowadzi za pomog liniatu miernicze

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST B-00.0M@fnagania ogolne” pkt.8
7.2.Jednostka i zasady obmiarowania

Obmiar robét dokonuje sw sztukach wbudowanych elementéw.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady odbioru
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00/0¢magania ogolne” pkt.9.

8.2.0dbidr robot
8.2.1.Rozrénia st nastpujace rodzaje odbiorow:
- odbiér wyrobow lub elementow sktadowychelszych konstrukcji przed ich
zmontowaniem i wbudowaniem,
- odbiér wykaczonych wyrobdéw po ich wbudowaniu.
8.2.1.1.0dbiér wyrobow i elementow przed wbudowanie
Przy odbiorze wyrobow (elementow) prze wbudowangawinny by sprawdzone
nastpujace cechy:
- rodzaje i wymiary przekrojow sktadowych elementéwrobu,
- wymiary gotowego wyrobu,
- prawidtowa¢ wykonanych peaiczen (przekroje, dtugée i rozmieszczenie spawoéw,
srub itp.),
- rozstaw otworow néruby orazérednice otworow,
- Dopuszczalne odchytki w wymiarachgtéich i ptaszczyznach,
- Oczyszczenie wyrobu wraz z pokeniami z brudu i innych zanieczyszioze
- zgodnd¢ z dokumentaaji zamowieniem.

8.2.1.2.0dbiér wyrobow po ich wbudowaniu i wylkzeniu
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Nazwa wady Dopuszczalna odchytka

Zwichrowanie Dla wyrobu o ksztaicie wieloboku, nziene
przy krotszej krawdzi wyrobu, ktorej dtugee
nie jest weksza ni:

0,5m Hh)o
1,0m Hh%H
2,0m H2YD
3,0m H2YB
powyej 3,0m +3,0mm
Wklgstos¢ (nieckowatdc) Na powierzchniach galwanizowanych,
szlifowanych lub polerowanych

niedopuszczalna; na innych powierzchnigch
wyrobu, ktérej wielkéé¢ nie przekracza 0,2m?2
dopuszcza giwklestos¢ do 1 mm

Na powierzchniach wkszych — do 2 mm

Wagftebienia i wypukigci Na powierzchniach galwanizowanych,
szlifowanych lub polerowanych
niedopuszczalne;
Na innych powierzchniach  wyrobu
dopuszczalne dwa wgdienia lub wypukiéci
nie wieksze nk 0,Imm na 0,1m2, paqd
warunkiem,ze laczna powierzchnia webien
i wypukiosci nie  przekracza 0,5%
powierzchni licowej

Sfalowanie Na powierzchniach galwanizowanych,
szlifowanych lub polerowanych
niedopuszczalne;
Na innych ptaszczyznach wyrobu
dopuszczalna jedna fala o wysékolmm ng
1m?2

Nieréwnaici i uszkodzenia kragdzi niedopuszczalne

5.3. Wykonczenie wyrobow

Wyroby slusarsko — kowalskie w budownictwie lub icheéa skladowe powinny hy
przed wbudowaniem oczyszczone z brudu, rdzy i inmgnieczyszcze

Powierzchnie elementosiusarsko — kowalskich, przeznaczone do obmurowabia
zabetonowania powinny byowleczone roztworem asfaltowym.

Powierzchnie przeznaczone do spawania powindybyostawione w stanie surowym
(nie powlekane).

Powierzchnie wyrobu, przeznaczone do malowania poywby¢ powleczone mini
otowiam.

Malowanie wyrobowslusarsko — kowalskich powinno bywykonane zgodnie z
warunkami robét malarskich.
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wymiary elementéw i rodzajaytej stali na to pozwalaj— za kadorazow zgody
kontroli technicznej.

5.2.4.2.Padczeniasrubowe

» Laczone powierzchnie powinny dywolne od zanieczyszciagbrudu, nierowngci
materiatu pozostatego pcoeciu lub wierceniu.

» Otwory do podczen nasruby powinny by zgodne z p-ktem 5.2.3.

» Dopuszczalna jest skoaos¢ otworow do paiczer na sruby, pozwalaca na
ustawieniesruby prostopadle doa¢zonych powierzchni. teb i nakka powinny
przyleg& do nich cat powierzchm przylgowa.

> Sruby nie powinny wystawaponad nakitke wigcej niz 2 zwoje gwintu, a wkicone
w gwintowany otwoér przelotowy nie powinny wystavgoonad ptaszczyzn
taczonych elementow. Przy stosowaniu podkiadek, wysdaczs$¢ sruby powinna
by¢ odpowiednio dlasza. tebsruby i naketka powinny mié prawidtowe (nie
zuzyte) krawedzie.

» Nakretki powinny by tak dokecone, aby pod uderzeniem miotka kontrolnégia
nie deata i nie przesuwatasi

5.2.4.3.Wymiary wyrobowslusarsko — kowalskich

Wymiary wyrobow slusarsko — kowalskich powinny by zgodne z wymaganiami
dokumentacji technicznej.

Dopuszczalne odchyiki, feli dokumentacja nie przewiduje inaczej, nie powibgt wicksze
niz podane w pouszej tablicy:

Rodzaje wymiarow Grupa wymiaréw w m Wieléoodchytek w mm
Wymiary zewrtrzne do 1,0 +1
(dtugase, szerokeéc powyzej 1,0 do 3,0 2

powyzej 3,0 +3
Wzdtuz przekytnych do 1,0 +1,5
powyzej 1,0 do 5,0 +3
powyzej 5,0 15
Sprawdzajce réwnolegté¢ | do 1,0 +1
bokow powyzej 1,0 2
Wymiary érednic do 0,5 +1
powyzej 0,5 do 1,0 +2
powyzej 1,0 5
Rownomierné¢ rozstawi@é powtarzajcych s elementow +1

5.2.4.4 Ksztalt wyrobowslusarsko — kowalskich

Ksztalt wyroboéwslusarsko — kowalskich powinien bygodny z wymaganiami dokumentacji
technicznej.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni licowej wyrobd ptaszczyzny oraz dopuszczalne
nierownaci krawedzi licowych, jezeli dokumentacja techniczna nie przewiduje inacaig,
powinny by wigksze nk :
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w dowolnym miejscu blachy nie powinna wykazywea blasze wikszych wgtbien i
wypuktosci niz 1 mm w ilgci nie wickszej niz w szt. na dtuggci 500mm.

5.2.3.Wykonywanie otworéw

1.Wiercenie lub przebijanie otworow nie powinno polowa dostrzegalnego dodatkowego
ubytku materiatu ani na jego powierzchni ani wetkn otworu. Wewatrzna powierzchnia
otworu powinna mié czysty metaliczny potysk.

2 Srednice otworéw dlarub zgrubnych, dla ktérych nie przewidziano naddatkio
rozwiercenia przy sktadaniu w zespoty lub mantavykonuje s o0 1 mm weksze od
nominalnejsrednicy trzpieniagruby. Krawedzie otwordw powinny byoczyszczone z
zadziorow.

3.Srednice otworéw przebijanych powinnydy 3 mm mniejsze gije przewidziano w
projekcie, a nagpnie rozwiercone dgadanejsrednicy. Widoczne ¢knigcia s
niedopuszczalne.

5.2.4. Wykonywanie podczen

Powierzchnie oxci taczonych powinny by oczyszczone, usugie zagecia, zadziory po
cieciu mechanicznym, wyttaczaniu lub wierceniu otwordrsiz nacieki i rozpryskiuzla i
metalu pozostate pogdiu termicznym (tlenowym).

5.2.4.1.Spawanie

» Przygotowanie brzegow spawania.

Przygotowane brzegi jakak ukosowania, poteenie i wielk@¢é progu powinny
odpowiadé wymaganiom technologicznego planu spawania.

Krawedzie i powierzchnie przygotowane do spawania powiby oczyszczone z
tluszczu, rdzy, zgorzeliny itp. zanieczysztz#o czystego metalu i powinny dy
suche.

Krawedzie spawanych elementow powinnylyrzygotowane do spawania, zgodnie
z dokumentacja i technologia spawania, a w przypadk braku z wymaganiami
obowiazujacych norm. W przypadku konieczu spawania elementéw o zidych
(nieréwnych) grubgciach, brzeg grubszej ¢xi nalezy obrobit ukosnie w stosunku
1:5, & do wyréwnania z gruldgia cienszej czsci.

» Elektrody stalowe, druty i pty stalowe i topniki stosowane przy spawaniu tukiem
krytym powinny odpowiada gatunkom wskazanym w technologii spawania lub
warunkom podanym w obow#ujacych normach.

» Roboty spawalnicze powinny byykonywanescisle wedtug technologii spawania.

W elementach konstrukcyjnych powinnyc¢bgrzestrzegane wymiary spawéw i ich
rozmieszczenie.

Gatunek i rodzaj materiatu powinignisle odpowiadd wymaganiom okrdonym w
dokumentaciji technicznej i oboazujacych normach.

Ztacza spawane nie powinny wykazywaastpujacych wad: pcherzy, wtacen,
przyklejer, niewtaciwego przetopu, gkniec, niewtaciwego ksztattu zjcza.
Elementy nie powinny uledga odksztatceniom (gciu) wskutek wadliwego
wykonywania spawania.

Najnizsza temperatura otoczenia, w ktérej dopuszaezésienie metali za pomac
spawania powinna Byuzalezniona od rodzaju i gatunku materiatu, jego grédno
warunkdw, techniki spawania itp. Najsiza zasadnicz temperatug otoczenia, przy
ktérej mog by¢ wykonywane roboty spawalnicze okie sk na -5°C. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcgasspawanie w temperaturachzseych o ile

YV V V V
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O ile projekt montau nie przewiduje mona bezpérednio zesrodkéw transportowych
dopuszcza si przyobiektowe sktadowanie elementdow, na odpowdpizygotowanych
placach sktadowych znajdigiych sé w zasggu dziatania urgdzen montaowych.

Plac sktadowy powinien Bywyréwnany o nawierzchni utwardzonej i odwodniony

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06Ine zasady wykonania robo6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST B-000MQMymagania ogolne” pkt.2.1.

5.2.Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do robdflusarsko — kowalskich wszystkie materiaty powitoyy
oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy, zgorzelinyAtpygotowanie materiatdw zgodnie z
dokumentacja jak ecie, prostowanie i gtie, wykonywanie otworow itp. powinno odbyiva
si¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm czyiamvych lub warunkami
technicznymi.

Czynngci te nie powinny powodowadeformacji, odksztat@ei innych zniszcze lub
uszkodzé materiatu.

5.2.1.Ckcie

Ciecie mechaniczne materiatowayzami i pitami powinno b§ wykonane tak, aby ich
powierzchnie i krawdzie byly proste, czyste, bez nadefiwaadzioréw i zerwia materiatow.
Po ckciu termicznym (tlenowym) materialdw powierzchnieota powinny by oczyszczone
z zuzla, rozpryskow i naciekow metalu. Wymaganie todwgyczy kravedzi, ktore
przewidziane $do omurowania lub zabetonowania.

Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowychetych nie powinny b§ wicksze ni odchyiki,
ktore naley przyjmowa dla elementow o diugoi do 2,0 m:

» dla elementdéw przeznaczonych do omurowania luboologtania + 10 mm,

» dla elementéw wolnozamontowanych + 2 mm,

» dla elementéw przeznaczonych do spawania — 1 mm,

* dla elementow przeznaczonych do pasowania + 2 mm.

5.2.2.Prostowanie i gicie

1. Prostowanie me@ st odbywa& na zimno lub na gqco.

2. Wyprostowane materiaty nie powinny wykazyvwaknie¢, rozwarstwié, zmian
przekrojow i wgtbien.

3. Wygkte materiaty stalowe nie powinny nipekni¢¢, rozwarstwi@ i zmian przekroju
materiatu, przekraczggych dopuszczalne odchyiki.

4. Wyprostowane pty i ksztattowniki nie powinny odchytasic od linii prostej wecej
niz 1%o dtugaci prostowanego materiatu.

5. Wyprostowane blachy idgay, potazone na ptaskiej ptycie stalowej, powinny do niej
przyleg& tak, aby szczelina poguzy krawedzia blachy lub tamy, a ptyt nie byta
wigksza nz 1 mm dla blach i tan o dlugaci do 1,0 m i nie wiksza nz 1%o. dla blach
i tasm o dhugaci wigkszej nz 1,0 m. Natomiast listwa o diugg 500 mm, przytaona
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Do wykonywania balustrad nale stosowéd powszechnie produkowane profile stalowe
walcowane na gaco z materiatdbw podanych wgj, a w szczegolriai:

- prety okragte,

- prety kwadratowe,

- prety ptaskie,

- katowniki, ceowniki , dwuteowniki ,teowniki.

Laczenie poszczegollnych elementow i zespotdw wyrobidusarsko — kowalskich w
budownictwie powinno hy wykonywane za pomacspawania, zgrzewania, nitowania lub
skrecaniasrubami.

a)elektrody stalowe stosowane do spawania staWwimpy by¢ zgodne z obowzujacymi
normami,

b)do pohczer za pomog $rub w zaleénosci od sposobu i doktaddo wykonania mana
stosowa sruby odpowiadajce normom:

» $ruby zgrubne z tbem s&aokatnym,

» $rubysrednio doktadne z them @xiokatnym z gwintem na catej diuga,

» $ruby doktadne z them sg@aokatnym.

3.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podane w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5

3.2. Sprat montazowy

Wykonawca przyspujacy do wykonywania monza konstrukcji stalowych powinien
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- narzdzia dostosowane do rodzaju pracaaanych z okrdona technologi montatu.

4. TRANSPORT

4.1.0g0lne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygze transportu podano w ST B-00.00.00 ,wymaganiarejo
pkt.6

4.2 . Transport materiatdw

Srodki transportowe, przeznaczone do kotowego przewpoziomego, powinny kby
wyposaone w uradzenia zabezpieczgje przewaone elementy przed mlbwoscia
przesungcia sk oraz przed mdiwoscia zachwiania rownowagrodka transportowego.

Przy transporcie elementow w pozycji poziomej ndowym srodku transportowym,
powinny by one uktadane na elastycznych przektadkachamgch w pionie.

Liczba przewaonych elementéw nérodku transportowym powinna éylostosowana do
warunkéw zabezpieczenia ich przed uszkodzeniami.

4 .3.Sktadowanie

Montaz elementoéw powinien ldyw zasadzie wykonywany bezpednio ze$rodkow
transportowych, palet lub z miejsca ich scalania.
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacichtecznej (SST) & wymagania
dotyczice robdtslusarsko kowalskich przy realizacji barierek naasée i przy schodach
wejsciowych do pawilonu wystawienniczego dla potrzebzklum Oe¢za Polskiego przy ul.
Gierczak nr 28 w Kotobrzegu..

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SSJd)zie stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu monta gotowych elementow takich jak: przygotowanie dontazu oraz
monta uzyskanych z demor#a barierek na tarasie i schodach §egwych do pawilonu
wystawienniczego.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkujacymi odpowiednimi normami
oraz przepisami.

1.5.0g0Ine wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodiio z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne vgana
dotyczce rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45211340-4imabyania ogolne pkt. 2

2.MATERIALY

2.1.0g06Ine wymagania dotycgce materiatow

2.1.1.0g06lne wymagania dotyce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan
ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1.2. Do robotslusarsko — kowalskich powinny bystosowane nagtujace materiaty

odpowiadajce wymaganiom norm:

» stal konstrukcyjna wglowa zwyktej jakdci ogblnego przeznaczenia,

« stal konstrukcyjna wglowa i niskostopowa zwyklej jakoi. Walcowki, pety i
ksztattowniki,

» tlen spezony,

* minia otowiana,

* $ruby, nity i inne drobne wyroby.
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